Informacoes técnicas

Instrucoes para a montagem

Preparacao do tubo
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Cortar o tubo no esquadro - preferir serra, ndo usando corta-tubos (é permitido um desvio de 0,5°).
Rebarbar o tubo levemente por dentro e por fora, com um chanfro permitido de 0,2 x 45°. Limpar.

Para uma montagem segura, os tubos de metal macio (cobre, aluminio, tubos de ago com paredes finas),
deverao ser reforgados com um inserto de reforgo (BR...- pag. 57).

Os comprimentos minimos da extremidade reta do tubo com curvas e dos tubos retos, constam da tabela
abaixo.
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Olﬁé’ervagoes acerca da lubrificacao

As conexdes galvanizadas DYNAR tém uma superficie incolor deslizante, ndo sendo necessaria a sua lubrificagao.
Nas conexdes fosfatizadas, com superficie ndo deslizante, a rosca da porca e o cone da conexao deverao ser lubrifi-
cados.

Arosca e o cone do corpo temperado, pré-montado, devera ser lubrificado.

Controle do corpo de pré-montagem

Os cones dos corpos de pré-montagem estao sujeitos a desgaste normal e deverao ser verificados

regularmente (depois de cada 50 pré-montagens). Os corpos de pré-montagem desgastados deverao ser

trocados, como uma precaucao para evitar uma montagem irregular.

Instalacdo com equipamento para pré-montagem

Preparar o tubo conforme descrito acima.

Observar as indicagdes quanto a lubrificacao.
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@ Colocar a porca e a anilha de dupla cravagao sobre o tubo.

Observacao: A borda cortante da anilha devera estar voltada para a extremidade do tubo.
Rosquear a porca com a mao até encontrar resisténcia.

@ Empurrar o tubo contra o batente do corpo da conexao (o tubo devera se apoiar no batente, para haver a
cravacgdo). Apertar a porca com uma chave por aproximadamente 1 1/4 voltas, mantendo o corpo da conexao
em posi¢ao com outra chave.

Controle da montagem
Desmontar a conexao do tubo soltando a porca. O colar visivel devera preencher o espaco em frente a borda
cortante. A anilha podera ser girada mas nao se deslocara axialmente.

@ Reinstalacao
Depois de soltar a conexao do tubo, a porca devera ser reapertada com a mesma forgca (com o mesmo torque)
como da primeira montagem. Isto pode ser aproximadamente obtido, se a porca for rosqueada até que se
perceba o seu apoio e, com a chave, se apertar mais 1/8 de volta.




