Informacoes técnicas
Padronizacao
Principios de construcao

As conexdes com anilhas de cravagao Dynar séao produzidas segundo a Norma DIN 2353 (ISO 8434 parte 1).
Os termos de fornecimento técnico, segundo DIN 3859. As formas especiais e as suas medidas de conexao
também sao adaptadas a Norma.

As conexoes da série LL sdo equipadas com anilhas de simples cravagao, as das séries L e S com anilhas de
dupla cravacdo. Sob solicitagéo, estas também podem ser fornecidas com anilhas de dupla vedacao "E2".

As conexdes de vedacgdo séo equipadas, no lado da rosca, com cones vedantes segundo a Norma DIN 3865,
forma B. Os corpos sédo padronizados conforme DIN 3942 a DIN 3945.

As conexdes para solda (ISO 8434 parte 4) sdo dotadas de corpos e porcas segundo DIN 2353.

A anilha de cravacao é substituida por um cone para solda segundo DIN 3865 forma A com um O-ring.

No lado da rosca, as conexdes roscadas sao produzidas com rosca fina ISO, rosca tubular Whitworth, NPT ou
UN/UNF.

As conexdes Dynar sdo sempre adaptadas as mais recentes Normas e desenvolvidas constantemente.

E reservado, entretanto, o direito de modificar a sua construcéo.

As conexdes Dynar sao aprovadas por inimeros Certificados de Aprovacao.

Referéncias sob consulta.

Materiais

Protecao superficial

— As conexodes Dynar sao produzidas de aco laminado ou forjado. Sob solicitacdo, as conexdes também podem ser
fornecidas de latao, aco para alta temperatura ou aco inoxidavel (materiais segundo DIN 3859).

— O acabamento superficial padrao das conexdes e porcas € zincado com protegdo de creomo 3.

— Para a reducéao do atrito, as conexdes zincadas Dynar séo revestidas com um agente deslizante incolor,
dispensando uma lubrificacdo na montagem dos componentes de fixacao.

—As anilhas de cravagao sao zincadas com protecéo de cromo 3.

— Os O-rings e as vedacdes macias padrao sdo de NBR (p.ex. Perbunan®).

— Sob solicitacdo podem ser fornecidas de FPM (p.ex. Viton®).




Informacoes técnicas
Faixas de pressao,
temperaturas, segurancas

As pressdes nominais PN e as pressdes de trabalho PB", mencionadas neste catalogo valem para conexdes de
aco. As altas pressdes possibilitadas com o uso de anilhas de dupla cravacao e de anilhas "E2", sdo
sensivelmente limitadas pela resisténcia a pressao permitida pelas conexdes roscadas.
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[ Pressbes nominais para conexdes com anilhas "E" e "E2".
Conexdes roscadas com vedagdes macias (forma E DIN 3852).

1 Pressbes nominais para conexdes segundo DIN 2353.
Atencéo: As pressoOes para as diversas conexdes devem ser extraidas das tabelas correspondentes.
Pressoes de trabalho maximas permitidas
As pressdes nominais PN e as pressoes de trabalho PB representam, em bar, as pressées maximas de
pressao de trabalho inclusive picos de pressédo. Sob temperaturas mais elevadas e vibragcbes mecéanicas

deverdo ser selecionadas pressdes de trabalho mais baixas.
Temperaturas de servico maximas permitidas

Material das conexbes de aco: de - 20°C até + 120°C
Material das vedacées

NBR (p.ex. Perbunan®) de - 25°C até + 100°C

FPM (p.ex. Viton®) de - 15°C até + 200°C

PTFE (p.ex. Teflon®) de- 100°C até + 250°C

Na combinacao de diversos materiais de conexao e de vedacao devera ser respeitada tanto a temperatura
mais alta das inferiores como a temperatura mais baixa das superiores.

Temperatura ambiente

De até -40°C para as conexdes de aco, de até -35°C para as conexdes de ago com vedacdes de NBR
(Perbunan®) e de até -25° C para as conexdes de aco com vedagdes de FPM (Viton®).

Fator de seguranca

O fator de seguranca das conexdes é de no minimo 4 vezes. A pressao PN, a temperatura ambiente é de

no minimo 2,5 vezes, se nao for indicado de outra forma.

Nas conexdes compostas devera ser usada sempre a pressao mais baixa. Nas conexdes roscadas pode ser
necessario efetuar reducoes nas pressoes, quando estiverem conectadas a corpos que ndo sejam de aco. As
indicacOes de pressao e de temperaturas nao valem para conexées de aco para altas temperaturas, inoxida-
veis ou de latdo.

As indicacdes pressupdem que sejam observadas as nossas instrugcdes de montagem, que as conexdes
sejam montadas com o torque prescrito e que os furos para montagem sejam feitos conforme DIN 3852.

A tubulacao devera ser montada de forma que néo existam solicitacées adicionais, como vibragoes,

atuando sobre as conexdes.

" Designacéo conforme DIN 2401

— Perbunan® é marca registrada da Bayer

— Viton® e Teflon® sdo marcas registradas da Du Pont




