Niples para solda

Generalidades

Padronizacao - principios de construgao

Os niples para solda DYNAR s&o mais uma possibilidade de efetuar conexdes de tubos.

Sao apropriados para esforgos extremos por vibracoes, golpes de pressao e variacoes de temperatura.

Os niples para solda (forma A DIN 3865) podem ser usados com qualquer conexdao com cone de 24° (forma do furo
W DIN 3861) usando a porca normal.

A vedacao é feita por contato metdlico entre o niple para solda e a conexao com cone interior de 24°, como tam-
bém, adicionalmente por um O-ring. Este devera ser montado somente apés haver sido soldado o tubo.

Material

Os niples de aco para solda sao produzidos de ago soldavel. As conexdes roscadas e as porcas sdo de aco.
Os O-rings padrao sdo de Perbunan® (de - 25° a + 100°C). Opcionalmente podem ser fornecidos de Viton®para
temperaturas entre - 15° a + 200°C.

Superficie

Os niples para solda sao fosfatizados e lubrificados. As conexdes e as porcas sdo galvanizadas e cromatizadas-
amarelo (abreviagdo A3C conforme DIN 4042). A pedido, a superficie dos corpos das conexdes e das porcas
também pode ser zincada e cromatizada azul (abreviagdo A3K conforme DIN 4042) ou fosfatizada e lubrificada.

Faixa de pressoes

As pressodes indicadas para os niples para solda sdo as pressoes calculadas segundo ISO/DIS 10763 para os
tubos correspondentes e para os niples para solda (vide a pagina 41).

As pressdes PN e PB para as conexdes com anilhas de dupla cravacdo sdo comparaveis as pressdes para os
niples para solda. A presséao de trabalho € sempre a mais baixa.

Temperaturas - coeficientes de seguranca
Vide a pagina 26.

Montagem
A montagem dos niples para solda devera ser feita conforme as instrugdes para montagem descritas a pagina 39 e
seguintes.




